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OGLOSZENIE O ZAPROSZENIU DO SKEADANIA OFERT NA PRZEDMIOTY

1. Maszyna CNC - 1szt.
2. Sterowniki do maszyny CNC oraz modutow sterujacych — 1szt
3. Ploter frezujacy — 1szt.
4. Drukarka 3D - 1szt.
5. Zestaw komputerowy — 2 szt.
6. Oprogramowanie do projektowania — 1szt.
7. Oprogramowanie CAM - 1szt.

Warszawa, dnia 09 czerwca 2014 r.

Business Networking & Solutions
Arkadiusz Najko

ul. Ceramiczna 29A lok. 47
Zamawiajgcy: 03-126 Warszawa

NIP 9191776525

Tel. +48 792 030 788

Mail: o ' 50

Wazrost konkurencyjnosci firmy BNS Arkadiusz Najko poprzez wdroZenie
Tytut Projektu: | innowacyjnej technologii procesu produkcyjnego w branzy motocyklowej za
pomoca pionowego centrum obrobczego CNC”

Zakup maszyny CNC- 1szt.

Minimalne parametry techniczne:

- Pole robocze o wymiarach: Wzdiuzny (X) 1100mm Poprzeczny (y) 600mm
Pionowy (z) 600mm

- Powtarzalno$¢ pozycjionowania minimum + 0,006 mm

- Magazyn narzedzi umozliwiajacy zainstalowanie co najmniej 16 narzedzi
- Wrzeciono o mocy co najmniej 7,5kW

- Chiodzenie cieczg przez wrzeciono

- Przygotowanie obrabiarki do zastosowania 4-tej osi

- Sonda przedmiotowa i narzedziowa

- Transporter widrow

- Chiodzenie wrzeciona

Zakup sterownikéw do maszyny CNC oraz modutdw sterujgcych - 1szi.
Minimalne paramelry techniczne:
Przedmiot - Interfejsy danych RS 232, Ethernet
zamowienia: - Programowanie 1SO
- Programowanie parametryczne
- Grafika w trakcie obrébki
- Obstuga sondy przedmiotowe]
- Obstuga sondy narzedziowej
- llos¢ osi sterowanych + wrzeciono 3 +1 {(max.11)
- Interpolacja liniowa, co najmniej w 4 osiach
- Funkcja przewidywania AICC
- Pamie¢ 4 GB + data servo + Ethernet
- Monitor 107

Ploter frezujgcy — 1szt.
Minimalne parametry techniczne:
- Obszar roboczy: 1300x2500 mm
- Przeswit w osi Z 150 mm

- Glowica frezujaca: 2.2 kW
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- Powtarzalno$¢ pozycjonowania minimum: £0.056 mm/1m
- wrzeciono obracane o 180 stopni, umozliwiajgce prace 2D, 3D oraz 4D.

Drukarka 3D - 1szt.

Minimalne parametry techniczne:

- Pole robocze o wymiarach: 400 x 400 x 200 mm,
- Tolerancja wydruku: +/- 0.1 mm

Zestaw kompuierowy — 2 szi.

Skiad zestawu: 1 szt. jednostka komputerowa, 2 szt. monitor Minimalne
paramelry techniczne:

-system operacyjny

-pamiec 8 GB lub wiecej

-procesor intel lub AMD z SSE2

-64-bitowy system operacyjny

-karta graficzna certyfikowana przez dostawce oprogramowania graficznego.
-monitor LCD 27" — 2szt.

Oprogramowanie do projektowania — 1szt.

Minimalne parameiry funkcjonalne:

-Modelowanie brytowe 3D

-Projektowanie duzych ztozen

-Zaawansowanie modelowanie powierzchniowe

-Projektowanie elementow blaszanych

-Konstrukcje spawane

-Projektowanie form i wykrojnikdw

-Odczytywanie danych PCB jako czesci 3D

-Mozliwos¢ modyfikacji bezposrednig]

-Import obcigzen z symulacji kinematycznych

-Analiza Statycznego naprezenia i przemieszczenia z kontaktem
-Petna wymiana danych miedzy CAD elektrycznym i mechanicznym
-Projekiowanie instalacji z rurowych

-Automatyczne tworzenie widokéw rysunkowych

-Automatyczne od$wiezanie widokow rysunkowych
-Wymiarowanie

-Adnotacje rysunkowe

-Listy materiatow BOM, Listy elementéw cietych konstrukcji spawanych
-Automatyczne generowanie tabel otwordw, spoin, danych giecia rur
“Wsparcie wielu miedzynarodowych standardéw m.in. 1ISO, DIN
-Kontrola rysunkéw (porownywanie)

-Sprawdzanie zgodnosci ze standardami

-Rysunki sptaszczone tras i potgczen elekirycznych
-Automatyzacja projektowania

-Konfiguracje, wersje oraz typoszeregi produktow

-Biblioteka projektow

-Modele 3D od Dostawcow

-Inteligentne komponenty oraz inteligentne tgczniki

-Biblioteka standardowych komponentow

-Harmonogram zadan

-Animacje ztozen

-Animacje przelolow i przejsc przez projekty

-Foto - realistyczne renderingi

Wykrywanie kolizji oraz przenikania

-Sprawdzanie wyréwnania otwordow

-Sprawdzanie technologicznosc

-Ocena oddziatywania na Srodowisko

-Analiza pochylen i podciec

-Obliczanie kosztdw produkeji czesci blaszanych i obrabianych
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-Analiza stosu tolerangji

-Analiza kinematyczna ruchu

-Pelna analiza statyczna MES czesci, zlozen, blach, konstrukcji spawanych
-Import / eksport

-Udostepnianie modeli dla drukarek 3D

-Wykorzystywanie danych 2D DWG/DXF

-Cchrona danych projektowych podczas udostepniania

-Przegladanie duzego projekiu

-Rozpoznawanie operacji w modelach importowanych

-Archiwizacja danych oraz kontrolowanie zmian

-Importowanie oraz obrobka danych ze skaneréw 3D i maszyn pomiarowych

Oprogramowanie CAM — 1szt.

Minimalne parametry funkcjonalne:

-Import standardowych formatoéw przemystowych takich jak np. IGES, DWG i
DXF

-Szybkie i fatwe tworzenie niezawodnych $ciezek narzedzia dzieki uzyciu
kreatordw krok-po-kroku - oszczednose czasu

-tgczenie pojedynczych podprograméw w programy na wiele czgsci -
minimalizacja czasdw programowania

-Wsparcie obrobki seryjnej dla maszyn pionowych jak i poziomych
-Zawierajace sprawdzone postprocesory dla wielu typéw maszyn, co
zmniejsza czas potrzebny do wdroZenia programu

-Wsparcie zaréwno poziomych jak i pionowych centréw obrébkowych
-Zarzadzanie rozmieszczeniem czesci na kolumnie

-Pomaga okresli¢ uktad wspdtrzednych frezaowania

-t aczenie operaciji aby minimalizowat wymiany narzedzi

-Symulacja kodu NC z wyswietlong kolumna, czgsciami, narzedziem, oprawg i
wrzecionem

-Wykrywanie kolizji - bezpieczna obrobka

-Pozwala na maksymalne obciaZenie maszyny

-Maksymalnie szybkie usuwanie zbednego metalu, szybsze wytwarzanie
CzZesci

-State obcigzenie narzedzia, zwieksza zywotno$¢ narzedzi

-Minimalizacja nagtych zmian kierunku skrawania, zapobiega uszkodzeniu
narzedzia i czesci

-Tworzenie czesci z doskonatg jakoscig powierzchni a przez to eliminacja
wykanczania recznego

-Tworzenie skomplikowanych czesci bez zmian mocowania, oszczedza czas |
zapobiega btedom

-Zwigkszenie dokiadnosci przez obrobke krotszymi,  sztywniejszymi
narzedziami

-Kontrola osi narzedzia, pozwala na obrobke obszaréw niemozliwych do
obrobienia strategiami 3 osiowymi

Wybdr najkorzystniejszej oferty zostanie dokonany w oparciu 0 nastgpujace
kryteria:

= cena netto - waga 80%,

= okres gwarancji — waga 20%
Przyimuje sie, iz 1% wagi kryterium = 1 pkt.
Zamawiajgcy dokona wyboru najkorzystniejszego przedmiotu zamowienia
Kryterium oceny: poprzez przyznanie punkidw za spefnienie kryterium ceny netto i okresu
gwarangcji. Ocenie podlegac bedzie facznie cata oferta. Za najkorzystniejszg
oferte zostanie uznana ta, ktory zdobedzie najwigkszg ilos¢ punkidw, przy
czym zasady przyznawania punkiow sg nastgpujgce:
Kryterium ,,cena netto™:

= Oferta z najnizsza ceng otrzymuje 80 punkiow.

= Pozostale oferty beda punktowane liniowo (do 2 migjsc po przse‘\%g‘{%wmm: 151 \J!E\?’
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wedle nastepujacej formuty arytmetycznej:
(X+Y) x 80, gdzie:
X = najnizsza cena,
Y = cena ocenianegj oferty.
Kryterium ,,Okres gwarancji™
= Oferta z najdtuzszym okresem gwarancji otrzymuje 20 punktow.
= Pozostafe oferty bedg punktowane liniowo (do 2 miejsc po przecinku)
wedle nastepujace formuty arytmetyczngj:
(X+Y) x 20, gdzie:
X = okres gwarancji oferty oceniangj,
Y = najdiuzszy okres gwarancji.

Sposob
przygotowania
oferty:

Zilozona oferta powinna zawiera¢, co najmniej:

= Nazwe, numer NIP i adres oferenta lub pieczatke firmowa.

= Date sporzgdzenia oferty,

= QOpis nawigzujgcy do parametrow wyszczegodlnionych w zapytaniu
ofertowym.

= Cene jednostkowa (netto oraz brutto) catej oferty w PLN lub w
EURO. W przypadku ziozenia oferty w EURO nalezy dokonac
przeliczenia waluty na PLN wg S$redniego biezgcego kursu
wyliczonego | ogloszonego przez Narodowy Bank Polski z dnia
wystawienia oferty.

= Wskazanie okresu gwarancji.

= Termin waznosci oferty.

Wskazane jest, by oferta zawierala réwniez inne, dodatkowe informacje, np.
warunki ptatnosci | dostawy, mozliwe do uzyskania upusty, maksymalny czas
realizacji, kosztorys ofertowy itd.

Wymagamy ofert w jezyku polskim.

Zachecamy do skorzystania z naszego wzoru oferty. Wskazane w
niej parametry techniczne odzwierciediajg minimalne parametry
techniczne zawarte w ogloszeniu o zaproszeniu do skladania ofert.
W razie koniecznosci prosimy o modyfikacje parametrow, przy
czym nalezy pamietaé, Ze nie mogg by¢ one gorsze niz wymagane
w ogloszeniu.

Miejsce skiadania
ofert:

ul. Ceramiczna 29A lok. 47,
03-126 Warszawa

Forma ztozenia
ofert:

Oferty nalezy skiada¢ poprzez jeden, dogodny dla Zlecenicbiorcy sposob:
a. mailowo na adres:
b. za podredniciwem poczty badz kuriera na adres:
ul. Ceramiczna 28A lok. 47, 03-126 Warszawa
c. osobiscie w siedzibie Firmy pod adresem:
ul. Ceramiczna 29A lok. 47, 03-126 Warszawa

Termin ztozenia
ofert:

Oferty nalezy skiada¢ do: 16.06.2014 r.

Warunki sktadania
ofert:

1. Oferta musi by¢ w 100% zgodna =z parametrami technicznymi
umieszezonymi w ogioszeniu o zaproszeniu do skiadania ofert.

2. Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

3. Oferent moze przed uptywem terminu skiadania ofert zmieni¢ lub wycofac
swojg oferte.

4. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od oferentdw
wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

5. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany zapytania ofertowego
przed uptywem terminu skiadania ofert.

6. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia postepowania ik0
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przed uplywem terminu skiadania ofert.

Nie dopuszcza sie skiadania ofert czesciowych.

Nie dopuszcza sie skiadania ofert przez podmioty powigzane osobowo lub
kapitatowo.
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